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Umschaltanlage MediControl MC2025E

Sehr geehrte Kunden,

wir bedanken uns bei lhnen fiir den Kauf dieses Greggersen Produktes. Fiir
Fragen und Informationen steht lhnen unser Sales- und Supportteam gerne
zur Verfligung.

+49-(0)40 739 357-0, sales@greggersen.de

Begriffe

Hauptversorgung/Reserveversorgung

e Beieinem Versorgungssystem mit einem Tank, iibernimmt der Tank die Hauptversorgung
und die beiden Flaschenbatterien bilden die Reserveversorgung.

e Beieinem Versorgungssystem mit Flaschenbatterien sind die beiden Flaschenbatterien die
Hauptversorgung und eine weitere Flaschenbatterie bzw. eine einzelne Flasche bildet die
Reserveversorgung.

Druckminderer-Tafel

e Beieinem Versorgungssystem mit Tank reduziert die Druckminderer Tafel den Tankdruck
auf den Netzdruck

e Beieinem Versorgungssystem mit Flaschenbatterien reduziert die Druckminderer-Tafel den
Druck der Reserveversorgung auf den Netzdruck.

Verwendung

Das zentrale Gasversorgungssystem MediControl gewadhrleistet die kontinuierliche Versorgung
mit medizinischen oder technischen Gasen (Sauerstoff, Lachgas, Kohlendioxid und anderen
Gasen). Gemaf3 DIN EN I1SO 7396-1 ist das System fiir 3 Versorgungsquellen ausgelegt. Es
besteht im wesentlichen aus 3 Komponenten: der elektronisch gesteuerten Umschaltanlage
mit integrierter Umschaltelektronik, einer Druckminderer-Tafel und den Sammelleitungen.

Die elektronisch gesteuerte Umschaltanlage steuert und iiberwacht die Versorgung des
Gasversorgungssystems. Gleichzeitig reduziert Sie den Druck der Flaschenbatterien. Auf einem
grafischem Display kann jederzeit der Status des Gesamtsystems iiberpriift werden.

Die Druckminderer-Tafel reduziert den Druck des Tanks oder der Reserveversorgung
(bei 2 Flaschenbatterien + 1 Reserverversorgung) auf den Netzdruck.

Das System ist in drei verschiedenen Varianten konfigurierbar.
e Tank + Reserverversorgungsquellen (2 Flaschenbatterien)
e 2 Flaschenbatterien + 1 Reserverversorgung

e 2 Flaschenbatterien als Reserverversorgung
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Wichtige Hinweise

e Der Benutzer / Betreiber des Gerdtes hat sicherzustellen, dass die
Bediener, die dass Gerat benutzen, mit der Bedienungsanleitung und der
Funktion des Gerates vertraut sind.

e Esbestehen keine Gewdhrleistungsanspriiche bei Schaden oder Fehlfunktionen,
die durch unsachgemafien Transport, unsachgemafie Lagerung oder nicht
bestimmungsgemafien Gebrauch verursacht werden.

e Dieses Gerdt darf ohne Erlaubnis des Herstellers nicht geandert werden!

e Nur sauerstoffgeeignete Schmiermittel verwenden (Brand-/Explosionsgefahr)!

e EineVeranderung der Einstellung des Sicherheitsventils verdndert den
Arbeitsdruck und das Zubehdor kann beschadigt werden.

e Ventile immer langsam &ffnen! Beim ruckartigem Offnen besteht Brand- und
Explosionsgefahr; DruckstéBe konnen das Gerdt oder das Zubehor beschddigen.

e Am Ende der Nutzungsphase: Gerat nach Riicksprache mit den zustandigen
Entsorgungsunternehmen der fachgerechten Entsorgung zufiihren. Geltende
gesetzliche Vorschriften beachten.

e Erdungsanschliisse (Klemmen) der Kupferrohrleitungen in das Erdungskonzept
mit anbinden.

Funktionsbeschreibung
Das zentrale Gasversorgungssystem MediControl soll die kontinuierliche Versorgung mit
medizinischen oder technischen Gasen sicherstellen.

Das Gas wird von den Flaschenbatterien durch die Sammelleitungen zur Umschaltanlage
gefiihrt. Der Hochdruck der Flaschenbatterien wird in zwei Stufen in der Umschaltanlage
reduziert. Die beiden Hochdruck-Druckminderer (DM1, DM2) reduzieren den Hochdruck aus den
Flaschenbatterien auf einen Mitteldruck. Der linke Hochdruckminderer (DM1) ist auf einen
Druck von ca. 850 kPa, der rechte auf ca. 750 kPa eingestellt. Das gewdhrleistet, auch bei
einen Stromausfall, eine Vorrangschaltung des Druckminderers auf der linken Seite. Jeder
Hochdruckminderer ist mit einem Sicherheitsventil (SV1, SV2) ausgestattet, das bei einem
Druck von ca. 1100 kPa o6ffnet.

Der Mitteldruck wird von zwei Niederdruckminderer (DM3, DM4) auf den Netzdruck reduziert.
Jeder Druckminderer hat eine Leistung, die der Nennleistung entspricht, d.h. dass auch beim
Ausbau oder Wartung eines Druckminderers, die Umschaltanlage die Nennleistung erreicht.
Wenn der Netzdruck 600 kPa iiberschreitet, 6ffnet das Sicherheitsventil (SV3).

Uber eine Noteinspeisemdglichkeit (NE1) kann das Versorgungsnetz im Notfall iiber eine Nist-
Steckkupplung versorgt werden. Die Gasversorgung erfolgt dann z. B. iiber eine einzelne
Flasche. Zu beachten ist, dass die entsprechenden Absperrventile der Anlage wahrend der
Notversorgung geschlossen sind (Stellhebel in Flussrichtung= Ventil offen) und nach der
Notversorgung wieder eine Inbetriebnahme gemaf dem Kapitel ,,Inbetriebnahme*
durchgefiihrt wird.
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Die Druckminderer-Tafel reduziert den Druck des Tanks oder der

Reserveversorgung auf den Netzdruck. Auch auf der Druckminderer-Tafel

befindet sich eine Noteinspeisemdglichkeit (NE2) sowie ein Manometer (M6), ein Drucksensor
(DS4) und ein Sicherheitsventil (SV4).

Die Umschaltelektronik Aeolus steuert und iiberwacht das zentrale Gasversorgungssystem. Auf
einem Display wird der aktuelle Zustand des Systems angezeigt. Drucksensoren messen den
Druck der Flaschenbatterien (DS1, DS2), der Reserveversorgung und den Netzdruck (DS3). Uber
zwei Pneumatikventile (PV1, PV2) wird der Gasfluss der beiden Flaschenbatterien und der
Reserveversorgung gesteuert. Bei einem Ausfall der Hauptversorgung iibernimmt die
Reserveversorgung automatisch die Versorgung.

Um auch bei Stromausfall den Zustand des Systems beurteilen zu kénnen, befinden sich an
allen wichtigen Kontrollstellen Manometer.

Technische Daten Umschaltanlage

Bauart: Doppelt ausgelegte zweistufige Netzdruckreduzierung mit
pneumatischer Vorrangschaltung, leicht zu 6ffnendes
Stahlblechgehduse, Sicherheitsventile im Mitteldruck und
Netzdruck, Noteinspeisemdglichkeit (NIST).

Betriebsdruck: Eingang max. 20000 kPa (200 bar)
Ausgang 450...550 kPa, max. 8oo kPa
Abmessungen: (BxHXT) ca. 380 x 840 x 300 [mm]
Gewicht: ca. 35 kg
Leistung: 25 Nm3/h
Eingang: G3/4“a flach (Flaschenbatterien)
Abgang: Verteilertafel: Kupferrohr @ 22 mm
Sicherheitsventile: Kupferrohr @ 12 mm
Richtlinien: DIN EN ISO 7396-1
DIN EN ISO 10524-2
DIN VDE o107
Medizinprodukterichtlinie 93/42/EWG
Elektronik: mehrzeiliges grafisches Hintergrund beleuchtetes Statusdisplay,

programmierbar, Metallgehduse, Klemmleiste am Gehduse der
Elektronik, Sensortechnik, Logbuch, externes Netzteil

Spannungsversorgung: Aeolus: 24 DCoder 24 AC
Netzteil: Eingang: 100 ... 240 VAC, 50 ... 60 Hz
Netzteil: Ausgang: 24V DC, 1,75 A

Leistungsaufnahme: <30W

Sensoren: Netz / Tank: 0...1600 kPa (0...16 bar)
HD-Eingang: 0...25000 kPa (0...250 bar)
Versorgungsspannung: 10...30 VDC
Signal: 4..20 mA

Ausgdnge: 9 potentialfreie Kontakte, max. 1A / 6oV

Magnetventile: 24 DC, 4W
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Legende Schematischer Aufbau

DM1/DM2 Hochdruckminderer

DM3/DM4 Niederdruckminderer
DMBGR1/DMBGR2 Druckmindererbaugruppe

DS1/DS2 Drucksensor Flaschenbatterie, 0-25000 kPa
DS3 Drucksensor Netzdruck, o-1600 kPa
F1/F2/F3/F4 Filter

M1/M3 Manometer 0-31500 kPa

M2/Mg4 |/ M5, Manometer 0-1600 kPa

NE1 Noteinspeisepunkt (NIST)

PV1/PV2 Pneumatikventil

RV1/RV2 Riickschlagventile Mitteldruck

RV3/RVy4 Riickschlagventile Niederdruck

SV1-SV2 Sicherheitsventil Mitteldruck, 1.100 kPa
SV3 Sicherheitsventil Netzdruck, 700 kPa
V1-V2 Durchgangsventile Niederdruck

V3 Hauptabsperrventil Flaschenversorgung

Installation

Raumliche Anforderungen

Eine Versorgungsanlage mit Gasflaschen sollte in einem speziell dafiir konstruierten oder in
geeigneter Weise veranderten, gut beliifteten und brandsicheren Raum installiert werden.

Empfohlene Installationsreihenfolge

e Montage der Umschaltanlage an der Wand

e Montage der Sammelleitung an der Wand

e Montage der Druckminderer-Tafel an der Wand

e Verbindung der Sammelleitung mit der Umschaltanlage

e Verbinden der Druckminderer-Tafel mit der Umschaltanlage

e Entliiftungsleitungen der Sicherheitsventile und der Sammelleitung nach aufBen fiihren
Die Entliiftungsleitungen der Mitteldruckstufe und die des Netzdrucks miissen separat
gefiihrt werden

e Nach der Installation die gesamte Anlage spiilen

e Gehduse mit Netzteil neben der Anlage an der Wand montieren

e Elektrische Anschliisse verlegen und anschlief3en
Drucksensor der Reserveversorgung an Elektronik anschlieen
Dokumentation des Externen Netzteils beachten
ACHTUNG ! Anschluss im stromlosen Zustand !!!

e Haube in die Montageplatte einhdangen

e Absperrventile der Sammelleitung langsam 6ffnen und alle Driicke kontrollieren

e Stromversorgung fiir das Netzteil einschalten.
Achtung! Priifung elektrische Sicherheit
Die Elektronik darf nur durch qualifiziertes Fachpersonal (Elektrofachkraft) installiert und in
Betrieb genommen werden. Vor der Erst- und bei jeder Wiederinbetriebnahme ist das
Produkt nach DIN EN 62353 zu priifen. Landesspezifische Vorschriften sind einzuhalten.
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Priifen ob Schutzleiterverbindung ordnungsgemaf} und fest angeschlossen

ist.

Messung des Schutzleiterwiderstandes:

1. Messung: Elektronik gegen Erde.

2. Messung: Montageplatte gegen Erde.

Der Grenzwert < 0,3 Ohm (gemaf3 DIN EN 62353, VDE 0751:2008) darf nicht tiberschritten
werden.

Komplette Funktionskontrolle

Achtung - Wahrend des Lotens miissen die Leitungen mit inertem Gas gespiilt werden!

Aufbau des Gasversorgungssystems

Sammelleitung
560 mm 2-fach 380 275 105 300 300
810 mm 3-fach

1110 mm 4-fach
1410 mm 5-fach

MC2025 : i i =
[ T T
N

Flaschenhalter
600 mm 2-fach
900 mm 3-fach Breite
1200mm 4-fach 1820mm 2x 2-fach S
1500 mm 5-fach 2420mm 2x 3-fach o

3220mm 2x 4-fach

3820mm 2x 5-fach

Installationshinweise

Die Montage darf nur von autorisiertem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Fiir die Montage diirfen ausschlielich Kupferrohre nach DIN EN 13348, verwendet werden.
Die Abnahme und Ubergabe des Gasversorgungssystems muss protokolliert werden.

Alle Leitungen und Anschliisse immer 6l- und fettfrei halten!

I Explosionsgefahr !!!

Beim AnschlieBen der Anschlussbdgen an die Riickschlagventile immer die
Riickschlagventile mit einem Schliissel kontern! Neue Riickschlagventile miissen mit ca. 40
Nm angezogen werden.

Inbetriebnahme

Vor der Inbetriebnahme muss die Anlage entliiftet werden und alle Absperrventile miissen
geschlossen werden.

Die Montage muss vollstandig abgeschlossen sein.

Die Umschaltelektronik darf nicht in betrieb sein.
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. Hauptabsperrventile der Sammelleitungen langsam 6ffnen

e Druck an den Manometer M3, muss konstant bleiben und sich auf einen
Druck 850 kPa
bzw.750 kPa einstellen.

e DerDruckder linken Seite sollte ca.100 kPa h6her sein als auf der rechten Seite.Bei einer
zu geringen Druckdifferenz besteht die Moglichkeit, dass bei ausgeschalteter Elektronik
beide Flaschenbatterien gleichzeitig in das Versorgungsnetz einspeisen.

e Wenn der Druck langsam steigt muss der Druckminderer {iberpriift werden.

2. Absperrventil V1 und V2 6ffnen

e Druck am Manometer M4 beobachten, er muss sich auf den Netzdruck einstellen und
konstant bleiben.

Wenn der Druck langsam steigt muss der Druckminderer iiberpriift werden.

. Hauptabsperrventil V3 langsam dffnen
Druck am Manometer M4 beobachten, bis sich das Rohrleitungsnetz gefiillt hat und der
Druck sich auf den Netzdruck eingestellt hat.

w

4. Stromversorgung fiir die Elektronik einschalten
Es sollte keine Fehlermeldung auf dem Display der Elektronik erscheinen.

Inspektion

In regelmdBigen Abstdnden sollte das gesamte Gasversorgungssystem von autorisiertem
Fachpersonal einer Sichtkontrolle unterzogen werden. Dabei sollten die Funktion und die
Druckverhdltnisse des System iiberpriift werden.

Wartung / Inspektion

Eine Inspektion des Systems wird einmal im Jahr empfohlen und darf nur von autorisiertem
Fachpersonal durchgefiihrt werden. Dazu gehdren unter anderem die Kontrolle der richtigen
Druckverhdltnisse und die Dichtigkeit der Leitungsverbindungen sowie der Ventile. Alle 5-Jahre
sollten die Serviceteile (Dichtungen, Membranen, etc.) ausgetauscht werden.

Wenn einzelne Komponenten zur Wartung oder Reparatur ausgebaut werden miissen, miissen
die entsprechenden Absperrventile davor und dahinter geschlossen werden. Durch die
Doppeltauslegung aller Komponenten der Umschaltanlage wird das Netz weiter mit Gas
versorgt, wodurch ein Verstellen der Druckminderer entfallt.

Bei einer Wartung der Druckminderer-Tafel muss als erstes das Absperrventil des Tanks (V9)
geschlossen werden. Dadurch {ibernimmt die linke bzw. die rechte Flaschenbatterie die
Gasversorgung. Erst dann kann das Hauptabsperrventil (V8) geschlossen werden.

Um die Anlage kurzzeitig aufler Betrieb nehmen zu kénnen (gréBBere Reparaturen, Austausch
ganzer Komponenten), kann die Gasversorgung iiber die Noteinspeisung erfolgen. Zu beachten
ist, dass das Hauptabsperrventil der Anlage wahrend der Notversorgung geschlossen ist. Bei
erneuter Inbetriebnahme der Anlage muss gemaf; dem Kapitel ,,Inbetriebnahme* verfahren
werden. Storungen und Schaden diirfen nur von autorisiertem Fachpersonal behoben werden.
Bei Reparaturen ausschlief3lich original GREGGERSEN-Ersatzteile verwenden!
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Service-Teile

Best.-Nr. Bezeichnung

325327 Repa-Satz MC2025 E ,,all in one*

325284 Wartungssatz fiir ND-Druckminderer MC2025E
325285 Wartungssatz fiir HD-Druckminderer MC2025E
325286 Wartungssatz Pneumatikventilbaugruppe MC2025E
325277 Dichtungssatz fiir Verschraubungen MC2025E
104953 Lithium Batterie 3V, 28omAh, CR2430

900859 Programmierset Ventus / Aeolus

800660 CU-Dichtung Sammelleitung G3/4“

Umschaltelektronik Aeolus

Die Umschaltelektronik Aeolus steuert und {iberwacht das
zentrale Gasversorgungssystem.

Sie befindet sich in einem separatem Gehduse innerhalb der
Anlage.

Auf der Vorderseite des Gehduses befindet sich ein beleuchtetes Display, drei LED-
Signalleuchten sowie drei Tasten. Auf dem Display wird der aktuelle Zustand des Systems
angezeigt. Dazu gehort u. a. der Status jeder Gasquelle (BETRIEB, BEREIT, LEER) sowie Fehler-
und Alarmmeldungen. Bei einer Alarmmeldung (eine LEER-Meldung einer Versorgungsquelle ist
kein Fehler und dadurch erfolgt kein Alarm) blinkt zuséatzlich eine rote LED. Ein integriertes
Logbuch speichert alle wichtigen Systemereignisse mit Datum und Uhrzeit ab. Drucksensoren
messen den Druck der Flaschenbatterien und den Netzdruck. Uber zwei Pneumatikventile (PV1,
PV2) wird der Gasfluss der beiden Flaschenbatterien gesteuert. Potentialfreie Kontakte
erlauben eine Anbindung der Umschaltelektronik an zentrale Uberwachungssysteme. Die
wichtigsten Einstellungen lassen sich auch ohne die Software direkt an der Elektronik
programmieren. Eine optionale Software ermdglicht ein einfacheres programmieren der
Elektronik iiber die RS485-Schnittstelle.

I GREGGERSEN Gasetechnik GmbH / Bodestr. 27-31 / 21031 Hamburg/Germany DE 9

www.greggersen.de



Pos Bezeichnung

Netzdruck in bar oder kPa

Druck der linken Seite in bar oder kPa (Quelle 1)

Druck der rechten Seite in bar oder kPa (Quelle 2)
Tankdruck in bar oder kPa (Quelle 3)

Gestrichelte Linie zeigt die in Betrieb befindliche Quelle an

v MW N -

Bei der werksseitigen Montage der Anlage wird die Elektronik entsprechend den
Anforderungen programmiert. Folgende Parameter konnen werkseitig programmiert werden:

¢ Umschaltung zwischen drei Varianten
Tank + 2 Reserveversorgungsquellen (Flaschenbatterien)
2 Hauptversorgungsquellen + 1 Reserverversorgung
2 Flaschenbatterien als Reserverversorgung
e (Gasarten
02, N20, CO2, AIR, N2, AR, SYN, He, H2, Misc
e Sprache der Systemmeldungen
Deutsch, Englisch, Polnisch
* Programmierte Werte (Standard)
Flaschenbatterien: Sensor o...250 bar, Leermeldung 800 kPa, Vollmeldung 2000 kPa
Tank: Sensor o...16 bar, Leermeldung 700 kPa, Vollmeldung 800 kPa
Netzdruck: Sensor 0...16 bar, ,zu niedrig*“ 450 kPa, ,,zu hoch“ 550 kPa
e Invertieren der potentialfreien Kontakte
e Auswahl Druckschalter/Sensor
ein gemischter Einsatz von Druckschaltern und Sensoren ist nicht moglich. Beim Einsatz
von Druckschaltern entfdllt die Druckanzeige im Display

Ein Druck auf die Taste ,,SET“ 6ffnet das e ehestion
Hauptmenii.Das Programmiermenii ist tem settings e ——— |
komplett in englischer Sprache. Uber den -mahual source cantrol

Meniipunkt ,,Einstellungen® lassen sich die
programmierten Werte der Elektronik aufrufen.
Der Meniipunkt ,,Logbucheintrage“ ermoglicht die Anzeige der gespeicherten
Fehlermeldungen. Uber ,,Einstellungen® lassen sich die wichtigsten Parameter der Elektronik
programmieren (Modus, Gasart, Parameter Quellen, Parameter Netzdruck, Relais invertieren,
Datum/Uhrzeit, Sprache, Aktivierung Netzwerk, Reset.

23/63/2007 17:23.00

Weitere Informationen zur Programmierung entnehmen Sie bitte der separaten
Programmieranleitung.

Der aktuelle Status der Anlage kann iiber potentialfreie Kontakte (Relais) abgefragt werden. Die

Wirkungsweise der Kontakte kann werkseitig invertiert werden. Als potentialfreie Abgdnge
stehen zur Verfiigung:
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¢ linke Seite leer (Q1)

e rechte Seite leer (Q2)

e Tankleer (Q3)

e Netzdruck zu niedrig

e Netzdruck zu hoch
e Sammelstorung

(Sensor Fehler, Ventil Fehler, Fehler Elektronik, Alle Gasquelle leer, Netzdruck zu hoch,
¢ linke Seite Betrieb (Q1)
* rechte Seite Betrieb (Q2)

e Tank Betrieb (Q3)

Relaiskontakt ist gedffnet, wenn die Meldung zutrifft

Fehlermeldungen Elektronik
Alle Alarmmeldungen werden auf dem Display in Klarschrift angezeigt. Die Anzeige wechselt
ca. alle 5 Sekunden von der Anzeige der Meldungen auf die Anzeige des Systemstatus.

Fehlermeldungen der Prioritdt 1 und 2 miissen vom Benutzer nach der Fehlerbeseitung quittiert

werden. Mit der SET Taste gelangt man in das Fehlermeldungsfenster und kann mit den
Pfeiltaste zum gesuchten Fehler springen. Ein Betatigen der SET-Taste quittiert diesen Fehler

und dieser wird nicht mehr im Display angezeigt. Alle Fehlermeldungen werden im Logbuch mit
Datum und Uhrzeit gespeichert.

Anzeige im Display  |Prioritdt|LED Quittierung

Sensor 1 defekt 1 blinkt rot |durch den Benutzer nach Beseitigung des Fehlers
Sensor 2 defekt 1 blinkt rot |durch den Benutzer nach Beseitigung des Fehlers
Sensor 3 defekt 1 blinkt rot |durch den Benutzer nach Beseitigung des Fehlers
Sensor Netz defekt 1 blinkt rot |durch den Benutzer nach Beseitigung des Fehlers
Ventil 1 defekt 2 blinkt rot |durch den Benutzer nach Beseitigung des Fehlers
Ventil 2 defekt 2 blinkt rot |durch den Benutzer nach Beseitigung des Fehlers
Komm Fehler automatisch 2s nachdem der Fehler nicht
Netzwerk 3 rotan mehr anliegt i

Batterie leer 3 rot an ;uetrc]):naantllisec?tzs nachdem der Fehler nicht

Keine Gasversorgung |1 blinkt rot |durch den Benutzer nach Beseitigung des Fehlers
Netzdruck zu hoch 1 blinkt rot |durch den Benutzer nach Beseitigung des Fehlers
Netzdruck zu niedrig |1 blinkt rot |durch den Benutzer nach Beseitigung des Fehlers
LED defekt 3 rot an ?nuetlgpqaa;llisecgtzs nachdem der Fehler nicht
Hinweise:

e Eine leere Quelle ist keine Fehlermeldung. Sie wird durch eine blinkende gelbe LED

gekennzeichnet.

e Die Batterie muss getauscht werden, wenn dies von der Elektronik angezeigt wird. Dieser
Austausch darf nur durch autorisiertes Fachpersonal durchgefiihrt werden.




Explosionszeichnung

Legende Explosionszeichnung

Abkiirzung Bauteil

AN
AVL
AVR
DM1
DM2

Abgang Netz

Absperrventil links

Absperrventil rechts

Hochdruckminderer links mit Pneumatikventil
Hochdruckminderer rechts mit Pneumatikventil
Niederdruckminderer links

Niederdruckminderer rechts

Drucksensor Flaschenbatterie links, 0-25.000 kPa
Drucksensor Flaschenbatterie rechts, 0-25.000 kPa
Drucksensor Netzdruck, o-1.600 kPa

Elektronik Aeolus

i

M2




EL Eingang linke Flaschenbatterie

ER Eingang rechte Flaschenbatterie

HV Hauptabsperrventil

M1 Hochdruckmanometer links

M2 Hochdruckmanometer rechts

M3 Mitteldruckmanometer

M4 Netzdruckmanometer

NE1 Noteispeisepunkt (NIST)

SVMD Sicherheitsventile Mitteldruck, 1.100 kPa

SVND Sicherheitsventil Netzdruck, 700 kPa

ZMD Zusammenfiihrung Mitteldruck

Klemmbelegungsplan é?schluss Klemmbezeichnung |Stecker |PI N

Im Gehduse der romversorsung

Umschaltelektronik befinden 24V DC/AC . +24V | PE | oV L 1/2/3
Programmierschnittstelle [RS485-/ RS485+/ GND|[3 1/2/3

sich fiinf Steckerleisten mit

nachfolgender Sensoren / Kontaktgeber
Netzdruck +24V [ S-Netz 3 4/5

Klemmbelegung. Tank +24V [ $-Q3 3 6/7
HD rechte Seite +24V [/ S-Q2 3 8/9

Stecker 1: 3-polig HD linke Seite +24V /[ S-Q1 3 10/11

Stecker 2: 6-polig Magnetventile

Stecker 3: 11-polig linke Seite +VQ1/-VQ1 2 1/2

Stecker 4: 9-polig rechte Seite +VQz2 / -VQ2 2 3/4

Stecker 5: 10-polig Tank +VQ3/-vQ3 2 5/6
potentialfreie Kontakte
Netzdruck zu niedrig R1 4 1/2
Netzdruck zu hoch R2 4 3/4
Tank Betrieb (Q3) R3 4 5/6
Sammelstorung R4-NC / R4-NO / R4-NI |4 7/8/
Tank leer (Q3) Rs 5 9
rechte Seite leer (Q2) R6 5 1/2
linke Seite leer (Q1) R7 5 3/4
rechte Seite Betrieb (Q2) |RS8 5 5/6
linke Seite Betrieb (Q1) |R9 5 7/8

9/10
Hinweise:

e Nummerierung der Stecker von links nach rechts.

e Achtung: Bei der Verwendung von Kontaktgeben (Druckschalter) miissen auf der Platine der
Elektronik noch 4 Jumper (W1 ... Wg4) entfernt werden.

e Relaiskontakt der potentialfreien Kontakte ist gedffnet wenn der Zustand eingetreten ist.

Beispiel Stromkreis Relais (NI - NC)

Zustand Elektronik Zustand Relaiskontakte (NI - NC)
Stromlos offen

Normaler Betriebszustand geschlossen

Alarm offen

o



Switch Cabinet MediControl MC2025E

Dear customers,
thank you for purchasing this Greggersen product. If you have any questions
or require information, please contact our sales and support team.

+49-(0)40 739 357-0,

Definitions

Main supply / reserve supply

e Inadistribution system with tank, the tank is the main supply source and
the cylinder batteries (bundles of cylinders) form the reserve supply (emergency supply).

e Inadistribution system with cylinder batteries, the two cylinder batteries form the main
supply source and another cylinder battery acts as reserve supply.

Reducer panel

e Inadistribution system with tank, the reducer panel reduces the pressure of the tank on
the network pressure.

e Inadistribution system with cylinder batteries, the reducer panel reduces the pressure of
the reserve supply on the network pressure.

Use

The central gas distribution system MediControl guarantees a continuous supply with medical
or technical gases (oxygen, nitrous oxide, carbon dioxide and other gases). In line with

DIN EN ISO 7396-1, the system is rated for 3 supply sources. It consists basically of 3
components: the electronic switch-over system with integrated electronic component, a
reducer panel and the manifolds.

he electronic switch-over system controls and monitors the supply of the gas distribution
system. At the same time it reduces the pressure of the cylinder batteries. The status of the
whole system can be checked at any time on a graphic display.

The reducer panel reduces the pressure of the reserve supply (for 2 cylinder batteries +
1 reserve supply) on the net-work pressure.

The system can be configured in three different versions:
Tank + reserve supply (2 cylinder batteries)

e 2 cylinder batteries + 1 reserve supply

e 2 cylinder batteries as reserve supply

I GREGGERSEN Gasetechnik GmbH / Bodestr. 27-31 / 21031 Hamburg/Germany EN 14
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Important notes

e The person using/operating the unit has to ensure that any operators are
familiar with the unit‘s operating instructions and function.

e Thereis no entitlement to any warranty claims in the event of damage or
malfunction arising from improper transport, improper storage or other than the
intended use.

e This unit must not be modified without the manufacturer‘s permission!

e Only use oxygen applicable lubricants (fire/explosion hazard)!

* Any changes to the setting of the safety valve will change the operating
pressure and the accessories can be damaged.

e Always open valves slowly! Any sudden opening may cause a fire and explosion
hazard; surges in pressure can damage the unit or its accessories.

e Atthe end of its service life: arrange for proper disposal of the unit following
consultation with the disposal company responsible. Observe the applicable
legal regulations.

e Also include the attachment of the copper piping‘s earthing connections
(clamps) into the earthing concept.

Description of functions
The central gas distribution system MediControl is intended to safeguard the continuous
supply with medical or technical gases.

The gas is brought from the cylinder batteries through the manifolds to the switch-over system.
The high pressure on the cylinder batteries is reduced in two stages in the switch-over system.
The two high reducers (DM1, DM2) reduce the high pressure from the cylinder batteries to a
medium pressure. The left-hand high reducer (DM1) is adjusted to a pressure of approx. 850
kPa, the right-hand one to approx. 750 kPa. This guarantees priority for the reducer on the left
side, even in the event of a power failure. Each high reducer is equipped with a safety valve
(SV1, SV2) which opens at a pressure of approx. 1100 kPa.

The medium pressure is reduced by two low reducers (DM3, DMg) to the network pressure.
Each reducer has an output which corresponds to the rated output, i.e. even when one of the
reducers is removed or being serviced, the switch-over system still performs to the rated
output level. When the network pressure exceeds 600 kPa, a safety valve opens (SV3).

An emergency supply point (NE1) allows for the supply network to be supplied via a
NIST-connector coupling in an emergency. Gas supply can then be provided for example by
means of a gas cylinder. Please note that the corresponding shut-off valves of the system are
closed during an emergency supply (Control lever in the direction of the flow: valve open), and
that after an emergency supply, the system has to be started up again according to the chapter
»initial commissioning®.

o



The electronic switch-over system Aeolus controls and monitors the central

gas distribution system. The current status of the system is shown on a

display. Pressure sensors measure the pressure of the cylinder batteries (DS1, DS2) and the
network pressure (DS3). Two pneumatic valves (PV1, PV2) are responsible for controlling the
gas flow of the two cylinder batteries.

There are pressure gauges at all important control points so that the state of the system can
still be assessed even in the event of a power failure.

Technical Data
Design:

Operating pressure:

Dimensions:
Weight:
Capacity:
Incoming:
Outgoing:
Safety valves:
Guidelines:

Electronik:

Power supply:

Sensors:
High-Pressure:

Supply voltage:

Signal:
Outgoing:

Magnet valves:

Twin-designed, two-stage network pressure reduction with pneumatic
priority switching, removable painted steel plate housing with easily
opened hood, safety valves for medium pressure and network pressure,
emergency supply point (NIST).

Input max. 20000 kPa (200 bar)

output 450...550 kPa (4,5...5,5 bar), max. 8oo kPa (max. 8 bar)
(WxHxD) ca. 380 x 840 x 300 [mm]

ca. 35 kg

25 Nm3/h

G3/4“a flat (cylinder manyfolds)

Distribution: copper pipe O 22 mm

copper pipe O 12 mm

DIN EN ISO 7396-1

DIN EN ISO 10524-2

DIN VDE o107

Medical Device Directive 93/42/EWG

Multiple line graphic status display, programmable, galvanized metal
housing, terminal strip on electronic housing, sensor technique, Logbook,
external power supply

Aeolus: 24 DCor 24 AC

power adapter: input: 100... 240V AC, 50 ... 60 Hz

power adapter: output: 24V DC, 1,75 A

power consumption: <30 W

grid / tank: o...1600 kPa (0...16 bar)

0...25000 kPa (0...250 bar)

10...30VDC

4...20 mA

9 potential-free contacts, max. 1A / 6oV

24 DC, 4W
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Key for the schematic structure

Short cut Description

DM1/DM2 High-pressure reducer

DM3/DMy4 Low-pressure reducer

DMBGR1/DMBGR2 Reducer assembly

DMT1 Reducer panel

DS1/DS2 Pressure sensor cylinder battery, 0-25000 kPa
DS3 Pressure sensor network pressure, 0-1600 kPa
F1/F2/F3/F4 Filter

M1/M3 Pressure gauge 0-31500 kPa

M2/M4 /Mg Pressure gauge 0-1600 kPa

NE1 Emergency supply point (NIST)

PV1/PV2 Pneumatic valve

SV1-SV2 Safety valve medium pressure, 1100 kPa

SV3 Safety valve network pressure, 600 kPa

V1-V4 Shut-off valves, medium pressure

V5-V6 Shut-off valves, low pressure

V7 Main shut-off valve cylinder supply

V8 Main shut-off valve cylinder supply

Installation instructions

Space required

A distribution system with gas cylinders should be installed in a specially designed room, or a
room which has been suitable modified, which is well ventilated and fire-proof.

Recommended installation procedure

e Attachment of the switch-over system to the wall

e Attachment of the manifolds to the wall

e Attachment of the reducer panel

e Connection of the manifolds to the switch-over system

e Connection of the reducer panel to the switch-over system

* Route the vent pipes of the safety valves and the manifolds out-side
The vent pipes for the medium pressure stage and those for the network pressure
have to be routed separately

e Afterinstallation, rinse the whole system

e Install the casing with the power supply unit on the wall next to the plant

e Route and connect up the electrical connections
Connect the pressure sensor of the reducer panel to the electronic component
Follow the documentation of the external power supply
Il Connecting while the power is switched off !!!

e Slowly open the valves of the manifold and check the pressure

e Suspend the housing in the mounting plate

e Turn the power supply on

J I Electrical safety test

o



The electronics may only be installed and commissioned by qualified

technicians (electricians). Check the product according to DIN EN

62353 prior to initial commissioning and for every re-commissioning. Always follow
state-specific regulations.

Check whether the PE conductor connection is properly and securely attached.
Measuring the PE conductor resistance:

1st measurement: electronics to ground.

2nd measurement: mounting plate to ground.

Do not exceed the threshold < 0.3 ohms (according to DIN EN 62353, VDE 0751:2008).
Function check for all components

11! Caution !!! During soldering work, the pipes must be rinsed wit inert gas

Distribution bend
560 mm 2-fach 380 275 105 300 300
810 mm 3-fach

1110 mm 4-fach
1410 mm 5-fach

MC2025 : i = i =
[ T T
N

Bottle holder
600 mm 2-fach
900 mm 3-fach With
1200mm 4-fach 1820mm 2x 2-fach S
1500 mm 5-fach 2420mm 2x 3-fach S

3220mm 2x 4-fach

3820mm 2x 5-fach

Structure of the gas supply system

Installation notes

Installation may only be carried out by authorised qualified staff.

Only copper pipes as per DIN EN 13348 may be used for installation.

Reports must be kept of the acceptance and handing over procedures for the gas
distribution system.

All pipes and connections must always be kept free of oil and grease! !!! Risk of explosion
1

To connect the cylinders with the high pressure header use a tool to hold the high pressure
check-valve! New check-valves shall be installed with a torsion force of appr. 40 Nm.

Initial commissioning

Before initial commissioning, the system must be vented and all shut-off valves must be
closed

Installation must be finished completely

The electronic switch-over component must not be in operation

o



1. Slowly open the main shut-off valves of the manifolds

e Observe the pressure at pressure gauge M3, it has to remain constant and
adjust to a pressure of approx. 850 kPa or 750 kPa.

e The pressure on the left-hand side should be approx. 100 kPa higher than on the right-hand
side. In the event of inadequate pressure difference, it is possible to feed both cylinder
batteries into the supply network at the same time with the electronic component
switched off.

e |fthe pressure increases slowly, the reducer must be checked.

N

. Open shut-off valve V1 to V2
Observe the pressure at pressure gauge Mg, it must adjust to the network pressure
and remain constant.
If the pressure increases slowly, the reducer must be checked.

. Slowly open shut-off valve V3
Observe pressure at pressure gauge Mg, it must adjust to the network pressure

w

. Switch on the power supply for the electronic component
No fault message may appear on the display of the electronic component

o

Inspection

The whole gas distribution system should be subject to visual inspection at regular intervals by
an authorised qualified technician, checking the functions and pressure conditions in the
system.

Maintenance / Inspection

Maintenance of the system is recommended once every twelve months and may only be carried
out by an authorised qualified technician. This includes among others, checking the correct
pressure conditions and tightness of the pipe connections together with the valves. All service
parts should be replaced every 5 years.

Ifindividual components have to be removed for maintenance or repair, the corresponding
shut-off valves before and after the component have to be closed. The redundant design with
double components in the switch-over system means that the network continues to be supplied
with gas, so that it is not necessary to adjust the reducers.

For maintenance of the reducer panels, first of all the shut-off valve of the tank (V9) has to be
closed. This means that the left hand or right-hand cylinder battery then takes over the gas
supply. Itis then possible to close the main shut-off valve (V8).

If the system has to be decommissioned for a brief time (major repairs, replacement of whole
components), it is possible for gas to be supplied by the emergency supply. Please make sure
that the main shut-off valve of the system is closed during emergency gas supply. To start up
the system again for normal operation, please proceed according to the chapter “Initial
commissioning”. Malfunctions and damage may only be rectified by authorised trained
personnel.

Use only original GREGGERSEN service-parts for repairs!

o



Service-Parts

No. Description

325327 Maintenance kit MC2025 E ,,all in one“

325284 Maintenance kit for low-pressure reducer MC2025E
325285 Maintenance kit for high-pressure reducer MC2025E
325286 Maintenance kit pneumatic valve assembly MC2025E
325277 Maintenance kit for connections MC2025E

900859 programming cable and software Aeolus / Ventus
104953 Lithium Battery 3V, 28omAh, CR2430

800660 CU seal high-pressure header G3/4

Electronic switch-over component Aeolus

The electronic switch-over component Aeolus controls and
monitors the central gas distribution system. It is located in a
separate housing within the system.

On the front of the housing there is a lighted display with three
LEDs and three keys. The current status of the system is shown
on the display. This includes among others the status of each gas source (OPERATION READY,
EMPTY) together with fault and alarm messages. In the event of an alarm message (an empty
message from a supply source is not a fault and therefore does not cause an alarm), in addition
a red LED flashes. A window in the hood makes it possible to check the condition of the system
on the display even when the hood is closed. Pressure sensors measure the pressure of the
cylinder batteries, the tank and the network pressure. Two pneumatic valves (PV1, PV2) control
the gas flow of the two cylinder batteries. Potential-free contacts enable the connection of
switching electronics to a central monitoring system. A integrated Logbook saves all important
system events with time and date. Optional software enables easier programming of the
electronics via the RS485 interface. The most important settings can also be programmed
directly at the electronic without a software.
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Pos Description

Network pressure [bar or kPa]

Pressure left side [bar or kPa] (source 1)
Pressure right side [bar or kPa] (source 2)
Tank pressure [bar or kPa] (source 3)

The dashed line show the running source

v MW N -

When the system is assembled in the factory, the electronic component is
programmed to the requirements. The following parameters can be programmed:

e Switch-over between the three versions
Tank + 2 reserve supply sources (cylinder batteries)
2 main supply sources + 1 reserve supply
2 cylinder batteries as reserve supply
e Types of gas
02, N20, CO2, AIR, N2, SYN, HE, H2, AR, Misc
e lLanguage of the system messages
English, German, Polish
e Standard programming

cylinder batteries: Sensor 0...250 bar, empty 8oo kPa, full 2000 kPa
Tank: Sensor o...16 bar, empty 700 kPa, full 800 kPa
Net-pressure: Sensor 0...16 bar, ,to low* 450 kPa,,to high“ 550 kPa

e Inverting the potential-free contacts

e Selection pressure switch/sensor
A mixed use of pressure switches and sensors is not possible. When using pressure
switches, the pressure is no longer shown in the display.

If you press the ,,SET“ button the main menu AT ehestion
will be opened. ten settings recommendecd!
The program menu is completely in english. In -mahual source cantrol

the point of menu “programmed values” the
programmed values can be checked. The point
of menu “documentation” shows the saved system events. In the point of menu “system
settings” the programmed values (operation mode, gas, configuration source, configuration,
outlet, relay control, date/time, language, activation network, reset to factory settings) can be

changed.

23/83.2087 172308

=

The current status of the system can be queried via potential-free contacts (relays).
The contacts can be inverted in the settings.
The following potential-free outputs are available:



left side empty

right side empty

tank empty

network pressure too low
network pressure too high
collective Fault

(sensor fault, valve fault, electronic fault, all sources empty, network pressure to high,
network pressure to low)
left side operation

right side operation

tank operation

Relay contact is open when the message applies.

Error Message

All alarm messages are shown on the display in plain text. The display changes approx. every 5
seconds from showing the messages to showing the system status. Alarm message (priority 1
and 2) must be confirm from the user. With the “SET” Button you get into the error view and you
can choose a single error with the arrow keys. If you press the “SET” Button again the chosen
error will be confirm. All error messages will be saved in the documentation (with date and

time).

Message display Priority [LED Confirm

Sensor 1 defeckt 1 flashing red [|to confirm from user (after solve the error)
Sensor 2 defect 1 flashing red [|to confirm from user (after solve the error)
Sensor 3 defect 1 flashing red [|to confirm from user (after solve the error)
Sensor grid defect 1 flashing red [|to confirm from user (after solve the error)
Valve 1 defekt 2 flashing red [|to confirm from user (after solve the error)
Valve 2 defekt 2 flashing red [|to confirm from user (after solve the error)
Comm error network |3 rot on automatic after 2s (after fault is solved)
Battery empty 3 rot on automatic after 2s (after fault is solved)
No gas supply 1 flashing red |to confirm from user (after solve the error)
Netzdruck to high 1 flashing red [|to confirm from user (after solve the error)
Network to low 1 flashing red [|to confirm from user (after solve the error)
LED defect 3 rot on automatic after 2s (after fault is solved)

Additional Notes

e An empty message from a supply source is not a fault and therefore does not cause an
alarm. It will be virtualized by a flashing yellow LED.

e The battery must be replaced if the electronics indicate it to be necessary. Only authorized

technicians are allowed to undertake replacement.

o




Explosion drawing

Legend explosopn drawing

Abbreviation Assembly

AN Outgoing to the network

AVL  Shut-off valve left

AVR  Shut-off valve right

DM1 Left high pressure reducer with pneumatic valve
DM2 Right high pressure reducer with pneumatic valve
DM3 Left low reducer

DMg4 right low reducer

DS1  Pressure sensor left cylinder battery, 0-25000 kPa
DS2 Pressure sensor right cylinder battery, 0-25000 kPa
DS3 Pressure sensor network pressure, 0-1600 kPa




ELK

Electronic Aeolus

EL Incoming, left cylinder battery

ER Incoming, right cylinder battery
HV Main shut-off valve

M1 Left high pressure gauge

M2  Right high pressure gauge

M3  Medium pressure gauge

Mgy Network pressure gauge

NE1 Emergency supply point (NIST)

SVMD Safety valve medium pressure, 1100 kPa
SVND Safety valve medium pressure, 700 kPa
ZMD Connection medium pressure

Plan of terminal connections

The housing of the
electronic switch-over
component has four
connector strips
with the following
terminals.
Connector 1: 3 pole
Connector 2: 6 pole
Connector 3: 11 pole
Connector 4: 9 pole
Connector 5: 10 pole

Additional Notes:

Connection Terminal designation |Connector |PIN
Power supply

24V DC/AC +24V / PE [ oV 1 1/2/3
Programming interface  [RS485-/ RS485+/ GND |3 1/2/3
Sensor / contact switch

Network pressure +24V [ S-Grid 3 4/5
Tank +24V [/ S-Q3 3 6/7
HP right side +24V [ S-Q2 3 8/9
HP left side +24V /[ S-Q1 3 10/11
Magnetic valves

Left side +VQ1/-VQ1 2 1/2
Right side +VQ2 /-VQ2 2 3/4
Tank +VQ3 / -VQ3 2 5/6
potential-free contacts

Network pressure to low |R1 4 1/2
Network pressure to high |R2 4 3/4
Tank in operation (Q3) R3 4 5/6
Collective fault R4-NC / R4-NO / R4-NI |4 7/8/9
Tank empty (Q3) Rs 5 1/2
Right Side empty (Q2) R6 5 3/4
Left Side empty (Q1) R7 5 5/6
Right Side in R8 5 7/8
operation(Q2) Rg 5 9/10

Left Side in operation (Q1)

e Numbering of the plugs from left to right.
e Caution: If you use contact switches you first have to remove the jumpers (W1 ... Wg4) on the

circuit board.

e The contact of the relays is open if the condition is reached.

Example electric circuit relay (NI - NC)

o

Current conditionon  [Reley contact (NI - NC)
electronic

currentless open

Normal operatin close

alarm open




SYSTEM PRZEtLACZANIA MediControl MC2025E

Szanowni Klienci!

Dziekujemy za zakup tego produktu firmy Greggersen.

Nasz zesp6t sprzedazy i wsparcia chetnie odpowie na pytania i udzieli
informacji.

+49-(0)40 739 357-0,

Pojecia

Zasilanie gtowne/zasilanie rezerwowe

e W przypadku systemu zasilania ze zbiornikiem zbiornik przejmuje zasilanie gtéwne, a obie
baterie butlowe tworzg zasilanie rezerwowe.

e W przypadku systemu zasilania z baterii butlowych obie baterie butlowe stanowig zasilanie
gtowne, a kolejna bateria butlowa lub pojedyncza butla tworzg zasilanie rezerwowe.

Tablica redukcyjna cisnienia

e W przypadku systemu zasilania ze zbiornikiem tablica redukcyjna redukuje ci$nienie

e w zbiorniku do ci$nienia sieci.

e W przypadku systemu zasilania z baterii butlowych tablica redukcyjna redukuje ci$nienie
e zasilania rezerwowego do ciSnienia sieci.

Zastosowanie

System centralnego zasilania gazami MediControl gwarantuje state zaopatrzenie w gazy
medyczne lub techniczne (tlen, podtlenek azotu, dwutlenek wegla i inne gazy). Zgodnie z
normg DIN EN ISO 7396-1 system jest zaprojektowany dla 3 Zzr6det zaopatrzenia. Sktada sie
zasadniczo z 3 komponentdw: elektronicznie sterowanego systemu przetgczania ze
zintegrowang elektronikg do przetgczania, tablicy redukcyjnej ci$nienia i przewodow
zbiorczych.

Elektronicznie sterowany system przetgczania steruje i nadzoruje zaopatrzenie systemu
zasilania gazami. Jednoczesnie redukuje cisnienie baterii butlowych. Na wyswietlaczu
graficznym mozna w kazdej chwili sprawdzi¢ stan catego systemu.

Tablica redukcyjna ci$nienia redukuje cisnienie zbiornika lub zasilania rezerwowego

(w przypadku 2 baterii butlowych + 1 zasilania rezerwowego) do ci$nienia sieci.

System moze by¢ skonfigurowany w trzech réznych wersjach.
e zbiornik + Zrodta zasilania rezerwowego (2 baterie butlowe)
e 2 baterie butlowe + 1 zasilanie rezerwowe

e 2 baterie butlowe jako zasilanie rezerwowe

o



Wazne wskazowki

e Zadaniem uzytkownika/operatora urzgdzenia jest dopilnowanie, aby
osoby obstugujgce urzgdzenie zapoznaty sie z instrukcjg obstugi oraz
dziataniem urzgdzenia.

e Nie majg zastosowania roszczenia z tytutu gwarancji w przypadku szkéd lub
awarii powstatych wskutek nieprawidtowego transportu, nieprawidtowego
przechowywania lub uzywania w celu niezgodnym z przeznaczeniem.

e Tego urzadzenia nie wolno modyfikowac bez zgody producenta!

e Stosowac wytgcznie Srodki smarne przeznaczone do kontaktu z tlenem
(zagrozenie pozarem/ wybuchem)!

* Zmiana ustawienia zaworu bezpieczenstwa powoduje zmiane ci$nienia
roboczego i moze by¢ przyczyng uszkodzenia osprzetu.

e Zawory nalezy zawsze otwiera¢ powoli! W przypadku gwattownego otwarcia
istnieje zagrozenie pozarem/wybuchem; nagte wzrosty ciSnienia moga
uszkodzi¢ urzadzenie lub osprzet.

e Na zakonczenie fazy uzytkowania: Po konsultacji z wtasciwym
przedsiebiorstwem gospodarki odpadami nalezy przekazac urzadzenie do
odpowiedniej utylizacji. Przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw prawnych.

e Ztgcza uziemiajgce (zaciski) rurociggéw miedzianych nalezy uwzgledni¢ w
projekcie instalacji uziemiajgcej.

Opis dziatania
System centralnego zasilania gazami MediControl jest przeznaczony do
zagwarantowania statego zaopatrzenia w gazy medyczne lub techniczne.

Gaz jest przesytany przewodami zbiorczymi z baterii butlowych do systemu przetgczania.
Wysokie ciSnienie baterii butlowych jest redukowane w dwéch etapach w systemie
przetgczania. Oba reduktory wysokiego cisnienia (DM1, DM2) redukujg wysokie ci$nienie w
bateriach butlowych do $redniego ci$nienia. Lewy reduktor wysokiego ci$nienia (DM1) jest
ustawiony na cisnienie ok. 850 kPa, a prawy na cisnienie ok. 750 kPa. Gwarantuje to
riorytetowe wtgczenie sie reduktora ci$nienia po lewej stronie, rowniez w przypadku przerwy w
zasilaniu pradem. Kazdy reduktor wysokiego ci$nienia jest wyposazony w zawar
ezpieczenstwa (SV1, SV2), ktéry otwiera sie przy ci$nieniu ok. 1100 kPa.

Srednie ci$nienie jest redukowane do ci$nienia sieci przez dwa reduktory niskiego ci$nienia
(DM3, DMg). Kazdy reduktor ci$nienia ma moc odpowiadajgcg mocy znamionowej, co oznacza,
ze rowniez w przypadku rozbudowy lub konserwacji reduktora ci$nienia system przetgczania
osigga moc znamionowa. Jesli ci$nienie sieci przekracza 600 kPa, otwiera sie zawor
bezpieczenstwa (SV3).

W przypadku awarii sie¢ zasilajgca moze by¢ zaopatrywana poprzez mozliwosc¢ zasilania
awaryjnego (NE1) poprzez ztgcze wtykowe NIST. Zasilanie gazami nastepuje w takim przypadku
np. z jednej butli. Nalezy zwréci¢ uwage, ze podczas zasilania awaryjnego odpowiednie zawory
odcinajgce systemu sg zamkniete (DZzwignia nastawcza w kierunku przeptywu: zawér otwarty) i
po zasilaniu awaryjnym konieczne jest ponownie przeprowadzenie czynno$ci rozruchowych
zgodnie z rozdziatem ,,Pierwsze uruchomienie®.

Tablica redukcyjna ci$nienia redukuje ci$nienie zbiornika lub zasilania rezerwowego do
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ci$nienia sieci. Na tablicy redukcyjnej ci$nienia znajduje sie rowniez

mozliwo$¢ zasilania awaryjnego (NE2) oraz manometr (M6), czujnik cinienia

(DS4) i zawor bezpieczenstwa (SVg).

Elektronika przetgczajgca Aeolus steruje i nadzoruje system centralnego zasilania gazami. Na
wySwietlaczu wyswietlany jest aktualny stan systemu. Czujniki ciSnienia mierzg cisnienie
baterii butlowych (DS1, DS2), zasilania rezerwowego i ci$nienia w sieci (DS3). Poprzez dwa
zawory pneumatyczne (PV1, PV2) sterowany jest przeptyw gazu obu baterii butlowych

i zasilania rezerwowego. W przypadku awarii zasilania gtdwnego zasilanie rezerwowe
przejmuje automatycznie zaopatrzenie.

W celu umozliwienia oceny stanu systemu, rowniez w przypadku przerwy w zasilaniu prgdem,
we wszystkich waznych miejscach kontrolnych znajdujg sie manometry.

Dane techniczne

Typ: podwadjna, dwustopniowa redukcja ciSnienia sieci z pneumatycznym
przetgczeniem priorytetowym, tatwa do otwierania obudowa z blachy
stalowej, zawory bezpieczenstwa $redniego ci$nienia i ciSnienia sieci,
mozliwo$¢ zasilania awaryjnego (NIST).

Cisnienie robocze: Wejscie max. 20000 kPa (200 bar)
Wyijscie 450...550 kPa (4,5...5,5 bar), max. 8oo kPa (max. 8 bar)

Wymiary: Wymiary (szer. x wys. x gt.) ok. 380 x 840 x 300 [mm]
Masa: ok. 35 kg
Moc: 25 Nm3/h
Wejscie: G3/4“a ptaskie (baterie butlowe)
Odprowadzenie: Tablica rozdzielcza: Rura miedziana @ 22 mm
Zawory bezpieczenstwa:  Rura miedziana @ 12 mm
Wytyczne: DIN EN ISO 7396-1
DIN EN ISO 10524-2
DIN VDE o107
Dyrektywa o wyrobach medycznych 93/42/EWG
Elektronika: wielowierszowy, graficzny, podswietlany wyswietlacz stanu, mozliwos¢

programowania, obudowa metalowa, listwa zaciskowa na obudowie
elektroniki, technika sensorowa, dziennik, zewnetrzny zasilacz

Zasilanie napieciowE.Aeolus: 24 DClub 24 AC
Zasilacz: Wejscie: 100 ... 240 VAC, 50 ... 60 Hz
Zasilacz: Wyjscie: 24 VDC, 1,75 A
Pob6r mocy: 30 W
Czujniki: Sie¢ / zbiornik: 0...1600 kPa (0...16 bar)
Wejscie HD: 0...25000 kPa (0...250 bar)
Napiecie zasilajgce: 10...30V DC
Sygnat: 4..20 mA
Wyjscia: 9 stykéw bezpotencjatowych, max. 1A/60V
Zawory
elektromagnetyczne: Wejscie: 24 DC, 4W

o
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Legenda do schematu

Skrot Opis

DM1/DM2 Reduktor wysokiego cisnienia
DM3/DMy4 Reduktor niskiego ci$nienia
DMBGR1/DMBGR2 Uktad reduktorow ci$nienia

DS1/DS2 Czujnik cisnienia baterii butlowej, 0-25000 kPa
DS3 Czujnik ci$nienia sieci, 0-1600 kPa
F1/F2/F3/F4 Filtr

M1/M3 Manometr 0-31500 kPa

M2/Mg4 |/ M5, Manometr 0-1600 kPa)

NE1 Punkt zasilania awaryjnego (NIST)
PV1/PV2 Pneumatic valve

RV1/RV2 One-way valve medium-pressure
RV3/RV4 One-way valve low-pressure

SV1-SV2 Safety valve medium-pressure, 1100 kPa
SV3 Safety valve network-pressure, 700 kPa
V1-V2 Shut-off valves, low-pressure

V3 Main shut-off valve cylinder supply

Zalecana instrukcja instalacji

Wymagania przestrzenne

System zasilania z butlami gazowymi nalezy instalowa¢ w pomieszczeniu specjalnie do tego
celu skonstruowanym lub odpowiednio dostosowanym, dobrze wentylowanym i
zabezpieczonym przed pozarem.

Zalecana kolejnosc instalacji
* Montaz systemu przetgczania na Scianie
* Montaz przewodu zbiorczego na $cianie
e Montaz tablicy redukcyjnej ciSnienia na Scianie
e Potgczenie przewodu zbiorczego z systemem przetgczania
* Potaczenie tablicy redukcyjnej ciSnienia z systemem przetgczania
* Poprowadzenie przewoddéw odpowietrzajgcych zaworéw bezpieczenstwa i przewodu
zbiorczego na zewnatrz
Przewody odpowietrzajgce poziomu Sredniego ciSnienia i ciSnienia sieci muszg by¢
poprowadzone oddzielnie
e Poinstalacji przedmuchanie catego systemu
e Montaz obudowy z zasilaczem obok systemu na Scianie
e Utozenie i podtgczenie ztgczy elektrycznych
Czujnik cisnienia zasilania rezerwowego podtgczy¢ do elektroniki
Nalezy przestrzega¢ dokumentacji zasilacza zewnetrznego
! Podtgczanie w stanie bezprgdowym !!!
e Zawieszenie obudowy na ptycie montazowe;j
e Otwarcie powoli zaworéw odcinajgcych przewodu zbiorczego i kontrola wszystkich ci$nieh
e Wtgczenie zasilania elektrycznego zasilacza.
! Kontrola bezpieczenstwa elektrycznego

o



Elektronike moze instalowaé i uruchamiac wytgcznie wykwalifikowany

personel fachowy

(elektryk). Przed pierwszym uruchomieniem i przed kazdym kolejnym uruchomieniem
konieczna jest kontrola produktu zgodnie z DIN EN 62353. Nalezy przestrzegac przepisow
obowigzujgcych w danym kraju. Nalezy sprawdzié, czy potgczenie przewodu ochronnego
jest prawidtowo i mocno podtgczone. Pomiar rezystancji przewodu ochronnego:

1. pomiar: elektronika do ziemi. 2. pomiar: ptytka montazowa do ziemi.

Nie wolno przekracza¢ wartosci granicznej <0,3 Q (zgodnie z DIN EN 62353, VDE
0751:2008).

Petna kontrola dziatania

Il Uwaga !!! Podczas lutowania przewody muszg by¢ przeptukane obojetnym gazem!

Instalacja systemu centralnego zasilania gazami

Kolektor
560 mm 2-fach 380 275 105 300 300
810 mm 3-fach

1110 mm 4-fach
1410 mm 5-fach

[ ]

MC2025

2000

Uchwyt na butelke
600 mm 2-fach

900 mm 3-fach Szeroki
1200mm 4-fach 1820mm 2x 2-fach =
1500 mm 5-fach 2420mm 2x 3-fach g

3220mm 2x 4-fach
3820mm 2x 5-fach

Wskazowki dotyczace instalacji

Wytgcznie autoryzowany personel fachowy moze montowac system.

Do montazu wolno stosowac¢ wytacznie rury miedziane zgodnie z DIN EN 13348.
Konieczne jest zaprotokotowanie odbioru i przejecia systemu zasilania gazami.
Wszystkie przewody i ztgcza muszg by¢ zawsze wolne od oliwy i ttuszczu!

I Niebezpieczenstwo wybuchu !!!

Podczas podtaczania kolanek podtgczeniowych do zaworéw jednokierunkowych nalezy
zawsze skontrowac zawory jednokierunkowe kluczem! Nowe zawory jednokierunkowe
nalezy dokreci¢ z ok. 40 Nm.

Pierwsze uruchomienie

Przed uruchomieniem konieczne jest odpowietrzenie systemu i zamkniecie wszystkich
zaworéw odcinajgcych

Montaz musi by¢ catkowicie zakohczony

Elektronika przetaczajgca nie moze by¢ w eksploatacji

o



. Powolne otwarcie gtownych zaworow odcinajacych przewodow zbiorczych

e (Cisnienie w manometrach M3 musi by¢ state i ustali¢ sie na poziomie
ciSnienia
wynoszgcym 850 kPa lub 750 kPa.

e C(isnienie lewej strony powinno byc o ok. 100 kPa wyzsze niz ciSnienie prawej strony. W
przypadku zbyt matej réznicy ciSnienia istnieje mozliwosc¢, ze przy wytgczonej elektronice
obie baterie butlowe wtgczg sie jednoczesnie do sieci zasilajgcej

e W przypadku powolnego wzrostu ci$nienia konieczne jest sprawdzenie reduktora ci$nienia

%Y

2. Otwarcie zawordow odcinajacych Vi do V2

e Obserwowac ci$nienie na manometrze M4, musi ustawic sie na ci$nienie sieci i pozosta¢ na
statym poziomie

W przypadku powolnego wzrostu ci$nienia konieczne jest sprawdzenie reduktora ci$nienia

. Powolne otwarcie gtownego zaworu odcinajacego V3
Obserwowac ci$nienie na manometrze M4 az do wypetnienia sie sieci przewodéw rurowych
i ustalenia sie cisnienia na poziomie cisnienia sieci

w

4. Wtaczenie zasilania elektrycznego elektroniki
e Nawyswietlaczu elektroniki nie powinien pojawi¢ sie zaden komunikat o btedzie

Przeglad

W regularnych odstepach czasu konieczne jest dokonywanie kontroli wizualnej catego systemu
zasilania gazami przez autoryzowany personel fachowy. Konieczne jest przy tym sprawdzenie
dziatania i stosunkéw ci$nien systemu.

Konserwacja / przeglad

Zalecane jest przeprowadzanie przegladu systemu raz w roku, wytgcznie przez autoryzowany
personel fachowy. Przeglad obejmuje miedzy innymi kontrole prawidtowych stosunkéw cisSnien
i szczelnoSci potgczen przewodow oraz zaworow. Co 5 lat nalezy wymieniac czesci serwisowe
(uszczelki, membrany itp.). Jesli istnieje konieczno$¢ wymontowania poszczeg6lnych
komponentéw w celu konserwacji lub naprawy, konieczne jest zamkniecie odpowiednich
zawordéw odcinajgcych, znajdujgcych sie przed i za nimi. Dzieki podwdjnemu rozmieszczeniu
wszystkich komponentéw systemu przetgczania sie¢ jest nadal zaopatrywana w gaz, dzieki
czemu nie jest konieczne przestawianie reduktoréw ci$nienia. W przypadku konserwacji tablicy
redukcyjnej ci$nienia konieczne jest zamkniecie najpierw zaworu odcinajgcego zbiornika (Vo).
Dzieki temu lewa lub prawa bateria butlowa przejmuje zaopatrywanie w gaz. Nastepnie
mozliwe jest zamkniecie gtéwnego zaworu odcinajgcego (V8).

Aby mozliwe byto krotkotrwate wytgczenie systemu z eksploatacji (wieksze naprawy, wymiany
catych komponentéw), zaopatrywanie w gaz moze odbywac sie poprzez zasilanie awaryjne.
Nalezy zwréci¢ uwage, zeby gtéwny zawér odcinajgcy systemu byt zamkniety podczas zasilania
awaryjnego. W przypadku ponownego uruchomienia systemu konieczne jest postepowanie

w sposOb opisany w rozdziale ,,Pierwsze uruchomienie“. Awarie i uszkodzenia mogg by¢
usuwane wytgcznie przez autoryzowany personel fachowy. Podczas napraw stosowac
wytgcznie oryginalne czeSci zamienne GREGGERSEN!
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Czesci serwisowe
Nr art.: Nazwa

325327 Zestaw naprawczy MC2o025 E,all in one*

325284 Zestaw serwisowy do reduktora ci$nienia ND MC2025E
325285 Zestaw serwisowy do reduktora cisnienia HD MC2025E
325286 Zestaw serwisowy do modutu zaworéw pneumatycznych
325277 Zestaw uszczelek do ztgczy Srubowych MC2025E
104953 Bateria litowa 3V, 28omAh, CR2430

900859 Kabel programujacy i oprogramowanie Aeolus/Ventus
800660 Uszczelka miedziana G3/4”

Elektronika przetaczajaca Aeolus

Elektronika przetgczajgca Aeolus steruje i nadzoruje system
centralnego zasilania gazami. Znajduje sie w oddzielnej
obudowie w systemie.

Z przodu obudowy znajduje sie podswietlany wyswietlacz, trzy diody sygnalizacyjne LED oraz
trzy przyciski. Na wyswietlaczu wyswietlany jest aktualny stan systemu. Obejmuje to m.in. stan
kazdego zrédta gazu (PRACA, GOTOWOSC, PUSTE) oraz komunikaty o btedach i alarmy. W
przypadku alarmu (komunikat PUSTE zrddta zasilania nie jest btedem i dlatego nie ma alarmu)
dodatkowo miga czerwona dioda LED. Zintegrowany dziennik zapisuje wszystkie wazne
zdarzenia w systemie z datg i godzing. Czujniki ciSnienia mierzg cisnienie baterii butlowych i
ci$nienie sieci. Poprzez dwa zawory pneumatyczne (PV1, PV2) sterowany jest przeptyw gazu
obu baterii butlowych.Styki bezpotencjatowe umozliwiajg podtgczenie elektroniki
przetgczajgcej do centralnego systemu monitorowania. Najwazniejsze ustawienia mozna
zaprogramowac bez oprogramowania, bezposrednio w elektronice. Opcjonalne
oprogramowanie umozliwia tatwiejsze programowanie elektroniki poprzez interfejs RS48s.

I GREGGERSEN Gasetechnik GmbH / Bodestr. 27-31 / 21031 Hamburg/Germany PL 33

www.greggersen.de



Poz. Nazwa

Cisnienie sieci w barach lub kPa

Cisnienie lewej strony w barach lub kPa (Zrédto 1)
Cisnienie prawej strony w barach lub kPa (zrédto 2)
Cisnienie zbiornika w barach lub kPa (Zzrodto 3)
Linia przerywana wskazuje zrédto w eksploatacji

v MW N -

Podczas fabrycznego montazu systemu elektronika jest programowana zgodnie
z wymaganiami. Nastepujgce parametry mogg by¢ zaprogramowane fabrycznie:

* Przetgczanie miedzy trzema wersjami
zbiornik + 2 Zrodta zasilania rezerwowego (baterie butlowe)
2 gtoéwne zrodta zasilania + 1 zasilanie rezerwowe
2 baterie butlowe jako zasilanie rezerwowe

e Rodzaje gazu 02, N20, CO2, AIR, N2, AR, SYN, He, H2, Misc

e Jezyk komunikatow systemu niemiecki, angielski, polski

e Zaprogramowane wartosci (standard)
Baterie butlowe: Czujnik o...250 bar, Komunikat PUSTE 800 kPa, Komunikat PELNE
2000 kPa
Zbiornik: Czujnik 0...16 bar, Komunikat PUSTE 700 kPa, Komunikat PELNE 800 kPa
Cisnienie sieci: Czujnik o...16 bar, ,,za niskie“ 450 kPa, ,,za wysokie* 550 kPa

e Inwersja stykow bezpotencjatowych

e  Wybor wytgcznik cisnieniowy/czujnik
nie jest mozliwe kombinowane stosowanie wytgcznikéw cisnieniowych i czujnikéw. W
przypadku stosowania wytgcznikéw cisnieniowych na wyswietlaczu nie ma wskazania
ciSnienia

Nacisniecie przycisku "USTAW" powoduje — N .

. b -programmed wvalues inspection
otwarcie menu gtownego. -system settings recommended!

-manval zource cantrol

Menu programowania jest catkowicie w jezyku
angielskim. W punkcie menu ,,Ustawienia®
mozna wywotac¢ zaprogramowane wartosci elektroniki. Punkt menu ,Wpisy dziennika“
umozliwia wyswietlenie zapisanych komunikatéw o btedach. W punkcie ,,Ustawienia*“ mozna
zaprogramowac wszystkie najwazniejsze parametry elektroniki (tryb, rodzaj gazu, parametry
zrodet, parametry ci$nienia sieci, inwersja przekaznikéw, data/godzina, jezyk, aktywacja sieci,
reset).

23/63/2007 17:23.00

Wiecej informacji na temat programowania mozna znalez¢ w oddzielnej instrukc;ji
programowania.

Aktualny stan systemu mozna sprawdzi¢ poprzez styki bezpotencjatowe (przekazniki).

Inwersje sposobu dziatania stykéw mozna przeprowadzi¢ fabrycznie. Jako bezpotencjatowe
odprowadzenia dostepne sg:

o



Lewa strona pusta (Q1)

Prawa strona pusta (Q2)

Zbiornik pusty (Q3)

Za niskie ciSnienie sieci

Za wysokie ciSnienie sieci

Btad zbiorczy

(btad czujnika, btgd zaworu, btgd elektroniki, wszystkie Zrédta gazu puste,
za wysokie ci$nienie sieci)

Praca lewa strona (Q1)

Praca prawa strona (Q2)

Praca zbiornika (Q3)

Styk przekaznikowy jest otwarty, gdy wystepuje stan alarmowy.

Komunikaty o btedach elektroniki

Wszystkie alarmy sg wyswietlane na wyswietlaczu w postaci tekstowej. Wskazanie zmienia sie
co ok. 5 sekund z komunikatéow na wyswietlenie stanu systemu. Komunikaty o btedach z
priorytetem 1i 2 muszg by¢ potwierdzone przez uzytkownika po usunieciu btedu. Za pomocag
przycisku USTAW mozna dostac sie do okna komunikatéw o btedach, a nastepnie przyciskiem
strzatki przej$¢ do szukanego okna. Naci$niecie nastepnie przycisku USTAW potwierdza dany
btad i nie jest on juz wyswietlany w oknie. Wszystkie komunikaty o btedach sg zapisywane w
dzienniku z datg i godzing.

Komunikat na Prio-|. . .

wvs’_wietlaczu rvtet Dioda LED Potwierdzenie

Czujnik 1 uszkodzony |1 miga na czerwono|przez uzytkownika po usunieciu btedu
Czujnik 2 uszkodzony |1 miga na czerwono|przez uzytkownika po usunieciu btedu
Czujnik 3 uszkodzony |1 miga na czerwono|przez uzytkownika po usunieciu btedu
Czujnik sieci . . . ..

uszkodzony 1 miga na czerwono|przez uzytkownika po usunieciu btedu
Zawor 1 uszkodzony |2 miga na czerwono|przez uzytkownika po usunieciu btedu
Zawor 2 usngodzpnv 2 miga na czerwono|przez uzytkownika po usunieciu btedu
ZB{S&}SCIi(gmumkacu 3 czerwona wt. automatycznie po 2 sek. po usunieciu btedu
Bateria pusta 3 czerwona wt. automatycznie po 2 sek. po usunieciu btedu
Brak zasil.ani_a, gazem |1 miga na czerwono|przez uzytkownika po usunieciu btedu
g?e‘é\;ySOI('e cisniente |, miga na czerwono|przez uzytkownika po usunieciu btedu
g?egi'Sk'e cisnienie miga na czerwono|przez uzytkownika po usunieciu btedu
Dioda LED . ..
uszkodzona 3 czerwona wt. automatycznie po 2 sek. po usunieciu btedu

Wskazowki:

Puste Zrodto nie jest komunikatem o btedzie. Jest to wskazywane migajgcg z6ttg diodg LED.
Baterie nalezy wymienic, gdy uktad elektroniczny sygnalizuje koniecznos¢




Rysunek w roztozeniu na czesci
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Legenda do rysunku w roztozeniu na czesci

Skrot
AN
AVL
AVR
DM1
DM2

Modut

Odprowadzenie sieci

Zawor odcinajgcy, lewa strona

Zawor odcinajgcy, prawa strona

Reduktor wysokiego cisnienia lewa strona, z zawdr pneumatyczny
Reduktor wysokiego ci$nienia, prawa strona, z zaw6r pneumatyczny
Reduktor niskiego cisnienia, lewa strona

Reduktor niskiego ci$nienia, prawa strona

Czujnik ci$nienia baterii butlowej, lewa strona, 0-25000 kPa
Czujnik cisnienia baterii butlowej, prawa strona, 0-25000 kPa
Czujnik cisnienia sieci, 0-1600 kPa

12




ELK  Elektronika

EL Wejscie, lewa bateria butlowa

ER Wejscie, prawa bateria butlowa

HV  Gtéwny zawér odcinajgcy

HVFB Gtéwny zawér odcinajgcy, system zasilania butlowego
M1 Manometr wysokiego ci$nienia, lewa strona

M2  Manometr wysokiego ci$nienia, prawa strona

M3  Manometr Sredniego ciSnienia

M4  Manometr ci$nienia sieci

NE1 Punkt zasilania awaryjnego (NIST)

SVMD Zawory bezpieczenstwa, Srednie ciSnienie, 1100 kPa
SVND Zawdér bezpieczenstwa, ciSnienie sieci, 700 kPa
ZMD Potgczenie, Srednie ci$nienie

Przyporzadkowanie |Ztgcze Oznaczenie zacisku  |Wtyczka |PIN

zaciskow ) . |Zasilanie energig

W obudowie elektroniki 24VDC/AC +24v/ PE/ oV 1 1/2/3

przetgczajgcej - -

znajduje sie pie¢ liStewlcnte.rfgajgs programistyczny RS485-/ RS485+/ GND |3 1/2/3

zujniki / stycznik

wtykowych Ci$nienie sieci +24V [ S-sie¢ 3 4/5

z nastepujgcym Zbiornik +24V /[ S-Q3 3 6/7

przyporzadkowanie  |yp prawa strona +24V [ 5-Q2 3 8/9

zaciskow. HD lewa strona +24V [ S-01 3 10/11
Zawory elektromagnetyczne

Wtyczka 1: 3-pin lewa strona +VQ1 / -VQ1 2 1/2

Wtyczka 2: 6-pin prawa strona +VQ2 / -VQ2 2 3/4

Wtyczka 3: 11-pin Zbiornik +VQ3 /-VQ3 2 5/6

Wtyczka 4: 9-pin Styki bezpotencjatowe

Wtyczka 5: 10-pin Za niskie ci$nienie sieci R1 4 1/2
Za wysokie ciSnienie sieci  |R2 4 3/4
Praca zbiornika (Q3) R3 4 5/6
Btad zbiorczy R4-NC / R4-NO / R4-NI |4 7/8/9
Zbiornik pusty (Q3) Rs5 5 1/2
Prawa strona pusta (Q2) R6 5 3/4
Lewa strona pusta (Q1) R7 5 5/6
Praca prawa strona (Q2) R8 5 7/8
Praca lewa strona (Q1) R9 5 9/10

Wskazowki:

e Numeracja wtyczek od lewej do prawej strony.

e Uwaga: W przypadku stosowania stycznikéw (wytgcznikow ci$nieniowych) na obwodzie
drukowanym elektroniki konieczne jest jeszcze usuniecie 4 tacznikow (W1 ... Wg).

Styk przekaznikowy stykéw bezpotencjatowych jest otwarty, gdy wystgpit taki stan.

Przyktad obwod pradowy - [Stan elektroniki Stan stykéw przekaznikowych (NI - NC)
przekaznik (NI - NC) bezpradowy otwarty

normalny stan roboczy |zamkniety

alarm otwarty

o
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